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s Zakladom dspechu kaidého podniku je optimalne
vyuiivanie kapacity strojov a fudskych zdrojov. Viete
merat, na kolko percent redlne vyuZivate vase zdroje?
Pouiivate na to kl'GEové indikatory vwkonnosti (KP1 —
Key performance indicators)? Vychadza vasa analyza
z dat, ktorym moZete déverovat ? Zbierate ich auto-
maticky, bez zdsahov absluhy ?
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1. Kto meria, mdZe zlepiovat

Udaje o chode zariadenia - ako dlho bez prerufenia
wvyraba, kedy prestoj zacal a ako dlho trval, pocet vy-
robenych kusov - umoifiuje zbierat PM  Toolkit
(Performance monitoring toolkit). Udaje ziskava bez
zasahu obsluby, automaticky a v realnom Case
s presnostou na sekundy. Obsluha cez dotykovy panel
doplni svoje meno, zakazku, na ktorej prave pracuje
a typ prestoja pri jeho vzniku. PM Toolkit vietko ihned
prehladne zobrazuje a zaroven archivuje.
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4%, boalin

Moderna wvizualizacia PM Toolkit vam prindsa ce-
lostny pohlad na efektivitu. Vyuifiva metodoldgiu Celkovej
efektivity zariadenia (OEE, Overall equipment effective-
ness), Efektivitu uvidite v troch dimenziach;

» dostupnost zariadenia - porovnava £as, kedy zariad-
enie mohlo wyrdbat a kedy skutofne wyrabalo (na
zaklade automatického sledovania neplanovanych pre-
stojov)

= yykon zariadenia - porovndva redlne vyrobené
mnoZstvo so stanovenou normou

¢ valita - porovnava podet vyrobenych kusov s poftom
kusov v prvej kvalite (na zdklade ruénych vstupow)

OEE sumarizuje v percentdach
tri predchddrajice veliding.
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